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. UWAGI OGOLNE:
WNONMOOW ZOOO<<>Z_> _UOZOM._.C ) _ 1. Elementy drewniane dostarczy¢ na budowe zaimpregnowane.
E_MNM_“ > STAL KONSTRUKCYUNA: muum.,_w. Masa Bmulauwm_ﬁ 2. Pomiedzy balami pomostu pozostawi¢ szczeling o szeroko$ci Tem.
DREWNIANEGO _UENM—AEOL _UO_UENMONZ< F-F skala 1:10 DREWNO SOSNOWE: C30, Objetosé V=7m 3. Zabezpieczenie antykorozyjne:
skala 1: 25 | ELEMENTY MOCUJACE: Sruby M12-160 ki. 8.8 + podktadki + nakretka — 93 szt. a) fqczna grubos¢ cynkowania: oL
. 150 um metadlizacja natryskowa lub 70 um dla metalizacji ogniowe
4 4 SKald J y Jl ogniowe,
O O : , Nr Nazwa elementu Wiyréimik Dlugos¢ | Pole netto | Hlos¢ Masa F.aczmie ov zestaw malarski
| [mm] _HEMH szt. netto brutto netto brutto 100 um farba m_v.o_AwV\a_OEQ
fby $rub schowat we | 1 Dzwigar HEA 550 | 7130 | 0,021 6 1184 | 1184 | 7101 | 7101 80 um farba poliuretanowa
§ruba M12 kIB.8 L=160 60,60 wnece krawedziakow 5 Desiga HEA 550 | 12000 | 0,021 3 190 | 190 | 50 | 597 4. Zamocowanie sfupkdw balustrady nalezy wykona¢ jako spawane.
drewnainych @ | 3 i c 200 | 1181 0,003 18 31 31 558 558 0. Wszystkie spoiny muszq byc obrobione mechanicznie.
OIO belka 100x200mm | 4 Zebro pionowe bl 12 x 95 192 0,045 36 A i 152 159 6. Ostre krawedzie blach wyokrggli¢ promieniem R=2mm.
przekfadka z | 5 Zebro pionowe  |blL 12 x 134 430 0,054 4 5 5 20 2 7. Wszystkie spoiny bada¢ wg projektu technologii spawania opracowanego przez Wykonawce.
80 papy | 6 Blachawezowa  |blL 12 x 130 | 230 0027 | 40 3 3 103 | 113 Wszystkie spoiny czofowe nalezy badadultradzwickowo na cafej ich dfugosci.
ST e 1 | 7 Stezenie L 90 x 90x8 | 1942 0,001 20 21 21 423 423 8. Spoiny czofowe oznaczone na rys. symbolem [S] powinny by¢ wykonane jako specjalnej jakoSci i
AN ' | f_w 8  |Poprzecznica podporowal IN 450 | 1238 0,015 4 142 142 569 569 odpowiadac klasie wadliwosci zfgeza U1 wg PN- 89/M-69777. Pozostate
otwory 914/ | v A 9 Blachanadlozyskowa bl 24 x 420 420 0,176 4 33 33 133 133 spoiny wykona¢ jako normalnej jakosci w klasie wadliwosci U2.
N 2 7 — [S]—spoiny specjalnej jakosci * —spoiny montazowe wykonywane na placu budowy
. /\ f f / R
. , _ : 230 azem kg | 15036 | 15054 9 W . okt technologii :
SZCZEGOt MOCOWANIA POPRZECZNICY 150 N - Dodatek na spoiny 1.8% kg 271 271 . Wykonawca opracuje projekt technologii spawania.
~__ -~ Ogélem kg | 15307 | 15325
_I_l_l_ W—AQ_Q A”Nm N |m'_ __mCDZOml_l: M PW IBP.272-1.3.2011
I S| H Biuro Projektowo—Consultingowe Branza Stadium Nr zlecenia
N -~ 7 :
2 m Zestawienie elementow drewnianych ZQNEQNQQQEQ ) inz P. Stebach
Yl g s i PS&A g%sai i wykonawczy . mgr inz. P. Stejpac
S Zestawienie srub QWM%M”MMmmm_mEmEﬁQEQMMHMMMM%nr — — — Nr m“wﬂ“ﬂc Rodzja materiatu MHMWMM Urmmﬂmn Satiile Objetosé UMMMS@:Q %,MMMMT%OMUMm%M%Hﬁ Projektowaf Umwumowwwocs%\”mMwnﬂwmm“wﬁoQ
4 Nr éruby $ruby podktadek | nakretek sztuk D1 belki podiuzne drewno sosnowe C30 10x20 400 18 1,44 W Lobiszynie
W %7\_. mm D2 belki podtuzne drewno sosnowe C30 10x20 226 3 0,136 Nazwa rysunku: gt nz. 4. Sochadk
1X2 1 M12 160 2 1 93 D3 deski nawierzchni drewno sosnowe C30 7x14 300 175 5,145 Sprawdzit " do projektovants w
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